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00313 Calibration rev.013

UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018

Lunghezza
- Campioni diametrali filettati (SLN-01)

- Blocchetti pian paralleli (BPP) (SLN-02)

- Blocchetti pian paralleli (BPP) lunghi (SLN-03)

- Campioni diametrali lisci (SLN-11)

- Strumenti manuali: calibri e micrometri (SLN-16)

- Strumenti manuali: comparatori e trasduttori (SLN-17)

Lunghezza
- Strumenti manuali: calibri e micrometri (SLN-16)

- Strumenti manuali: comparatori e trasduttori (SLN-17)
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Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento EA, IAF e ILAC
Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual Recognition Agreements

Via Lago Maggiore, 18
36015 SCHIO (VI)
Italia

In esterno, presso Clienti

DTO00313LAT/013

EXT

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle e da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il
95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.

SEDE LEGALE

Via Guglielmo Saliceto, 7/9 - 00161 Roma
T +39 06 8440991 / F +39 06 8841199
accredia.it / info@accredia.it

C.F./P.IVA 10566361001

SEDE OPERATIVA

Strada delle Cacce, 91 - 10135 Torino
T +39 011328461 / F +39 011 3284630
segreteriadt@accredia.it

SEDE AMMINISTRATIVA

Via Tonale, 26 — 20125 Milano

T +39 022100961 / F +39 0221009637
milano@accredia.it
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Area metrologica Lunghezza
Metrological area

Nelle seguenti tabelle, ove l'incertezza venga espressa mediante le due componenti U, e U, l'incertezza estesa di misura si ottiene combinando le componenti U, e U, con la formula U;+U, ed esprimendo
il risultato con 2 cifre significative. Nella formulazione della componente di incertezza U,, si indica con L la lunghezza nominale, espressa in micrometri.

Settore / Calibration field (SLN-01) Campioni diametrali filettati

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location

Filettature parallele

Anelli filettati Diametro medio interno | €oN semi angolo simmetrico Passo: >5mm <100 mm 3,0 um
Angolo: dalmma6émm

55" e 60 EURAMET cg-10
Filetti: ver. 2.1
da 64/pollice
Diametro medio a 4,5/pollice Passo:
esterno Temperatura: da 0,35 mm a6 mm
(20,0+0,5) °C

Tamponi filettati 21,6 mm <100 mm 4,3 um

ACCREDIA e

Allegato n. 00313LAT/019-ALL Aggiornato in data 21-03-2025
Annex n. Updated on
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-02) Blocchetti pian paralleli (BPP)

Strumento
Instrument
) Ceramica,
Blocchetti acciaio,
pian paralleli carburo di
tungsteno
Ceramica,
acciaio
Blocchetti
pian paralleli
Carburo di
tungsteno
Aste Ceramica,
di riscontro acciaio
Tamponi piatti
Campioni Carburo di
) P tungsteno
di spessore

Misurando
Measurand

Scostamento
al centro a 20°C

Variazione
di lunghezza

Scostamento
al centro a 20°C

Variazione di
lunghezza

Scostamento
al centro a 20°C

Variazione di
lunghezza

Scostamento
al centro a 20°C

Condizioni
Additional
parameters

Temperatura:
(20,0 £0,5) °C

Temperatura:
(20,0 £0,5) °C

Temperatura:
(20,0 £0,5) °C

Temperatura:
(20,0 £0,5) °C

Campo di misura
Measurement range

20,5mm

20,5 mm

20,01 mm

20,01 mm

20,01 mm

20,01 mm

20,01 mm

20,01 mm

<100 mm

<100 mm

<100 mm

<100 mm

<100 mm

<100 mm

<100 mm

<100 mm

Incertezza
Uncertainty
Uz U2
0,09 ym 0,6-10°6.L
0,06 pm
0,30 um 3,5-10%.L
0,14 ym
0,30 um 4,7-10°.L
0,24 ym
0,30 um 3,5-10°.L
0,30 um 4,7-10°.L

Metodo/Procedura Sede
Method / Procedure Location

UNI 8928:1987

Metodo interno.
Taratura per
confronto meccanico A
con comparatore orizzontale

Metodo interno.
Taratura per
confronto meccanico
con comparatore orizzontale

ACCREDIA

Dipartimento
Laboratori di taratura

Allegato n. 00313LAT/019-ALL

Annex n.

Aggiornato in data 21-03-2025

Updated on
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-03) Blocchetti pian paralleli (BPP) lunghi

Strument Misurand Condizicn Campo di mi [certezza Metodo/Proced Sed
rumento isurando Additional ampo di misura Uncertainty etodo/Procedura ede
Instrument Measurand arameters Measurement range Method / Procedure Location
g Ua U2
|S°°Stame£‘tfc >100 mm <1000mm = 030um | 3,5-10.L
Ceramica, al centro a 20 Temperatura:
acciaio oo (20,0+0,5) °C )
Cloochet d\i/ﬁjr%zr:g;;ea > 100 mm <1000 mm 0,14 ym Metodo interno.
occhetti Taratura per
pian paralleli Scostamento confronto meccanico
Carburo di al centro a 20°C T 2100 mm <1000 mm 0,30 um 4,7-105-L | con comparatore orizzontale
arburo di emperatura:
tungsteno ino (20,0+0,5) °C A
d\ilﬁr%zr:g;zea > 100 mm <1000 mm 0,24 ym
Aste Ceramica, -10°¢-
di riscontro acciaio s 0,30 ym 3,5-10%L Metodo interno.
R costamento Temperatura: > < Taratura per
Tampon! p"?m' Carburo di al centro a 20°C (20,0+0,5) °C =100 mm <1000 mm confronto meccanico
Campioni tungsteno 0,30 ym 4,7-105-L | con comparatore orizzontale
di spessore
4113
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-11) Campioni diametrali lisci

g Condizioni - Incertezza
Strumento Misurando " Campo di misura Uncertain Metodo/Procedura Sede
Additional inty :
Instrument Measurand Measurement range Method / Procedure Location
parameters
U1 U2
Anelli . . "
Cilindri Diametro interno =22 mm <250 mm 0,56 pm 2,2-10°-L
. EURAMET cg-06
Temperatura: ver. 3.0
. o > e

Tamponi , (20,0 £0,5) °C 20 mm <2mm 0,64 ym o

Cilindri Diametro esterno

findri 22 mm <250 mm 0,54 pm 2,2:10°6.L A
Sfere Temperatura: Tarrtﬁtrgdseirnct:irnnf?c'mto
; ; i . > < .10°8.
Ceramm'a’ rubmo’ Diametro esterno (20’0 + 0’5) °C = 0,1 mm <50 mm 0,62 MM 2,0 10%.L meccanico con comparatore
carburo di tungsteno orizzontale
ACCREDIA o
Allegato n. 00313LAT/019-ALL Aggiornato in data 21-03-2025
Annex n. Updated on
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Laboratori di taratura



(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-16) Strumenti manuali: calibri e micrometri

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Ui Uz
1um 0,8 um 12-10°%-L
o 2 um 1,0 um 12:10°%-L
Analogici <500 mm
5 um 1,0 ym 12.106.L
10 um . Temperatura: 1,4 um 11-10°5-L
Errore di (20,0 1,0) °C ’ UNI EN ISO 3611:2023 A, EXT
0,1 um indicazione Senza compensazione 0,8 um 12.10°-L
della temperatura
o 0,5 um 0,8 um 12-10°-L
Digitali <500 mm
1um 1,0 ym 12-10°-L
Micrometri 10 um 6,0 pm 6,0-10°.L
per la misurazione
di esterni 1pm 0,8 um 17-10°-L
o 2 pm 1,0 ym 17-10°.L
Analogici <500 mm
5 um 1,0 pm 17-106-L
10 um ) Temperatura: 1,4 um 17.10°5.L
Errore di (20,0 £50) °C ! UNIEN ISO 3611:2023  EXT
0,1 pym indicazione Senza compensazione 0,8 um 17-10°-L
della temperatura
o 0,5 pm 0,8 um 17-10°%-L
Digitali <500 mm
1um 1,0 ym 17-10°6-L
10 um 6,0 um 11-10°6-L
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

i ita di f Condizioni - Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Additional Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
(continua)
1um 0,8 um 28-10°°-L
o 2 um 1,0 ym 28:10°.L
Analogici <500 mm .
5 Hm Temperatura: 1.0 pum 28-10-L
Micrometri 10 um . (20 £ 10) °C 1,4 um 27-10°6.L
per la misurazione . %‘frore. di Senza UNI EN ISO 3611:2023 EXT
di esterni 0,1 ym Indicazione compensazione 0,8 um 28-10°6.L
0,5 um della temperatura 0,8 um 28.106.L
Digitali <500 mm
1um 1,0 ym 28-10°6.L
10 pm 6,0 um 20-10°6.L
20 um 12 ym 5,0-10°5-L
A nonio 50 um 15 um 4,0-10°.L
100 pm 29 um 3,0-10°5-L
o .10°6.
Calibri 10 pm Temperatura: 50 um 8,0-107L UNI EN ISO
a corsoio, 20 um ; (20+£1)°C 7,0 um 7,0-10C.L .
per la misurazione A quadrante 50 ini?{:c;rzeiodr:e Senza <1000 mm 20 701051 15’2?5'5;?2(1)9 A, EXT
di profondita, Hm dela temperatura adall el 13385-2:2020
per la misurazione di altezze 100 pm 12 pm 5,0-106-L
1um 4,0 um 9,0-106.L
Digitali 10 um 7,0 um 7,0-10C.L
100 pm 62 pm
(continua)
7113
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

izioni Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando a%r(‘iq!z'o'?' Campo di misura i — Metodo/Procedura  Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand ftiona| Measurement range Method / Procedure Location
parameters U U
1 2
(continua)
20 pym 12 pym 10-10°-L
A nonio 50 pm 15 um 9,0-10°%-L
100 um 29 um 6,0-10°5-L
.106.
10 pm Temperatura: 5,0 um 15-10%L
20 pm Errore di (20£5)°C 7,0 um 13-106-L
A guadrante T Senza <1000 mm
50 um indicazione compensazione 7,0 um 13-10°L
100 pm della temperatura 12 um 10-106.L
1pm 4,0 pm 15-106-L
Calibri Digitali 10 um 7,0 um 13-106-L UN|EN 150
a corsoio, 100 pm 63 um 13385-1:2019
per la misurazione - UNI EN 1SO EXT
di profondita, 20 um 12 pum 22:10°L 13385-2:2020
per la misurazione di altezze A nonio 50 um 15 pm 20-106-L
100 um 29 um 14-106-L
.106.
10 pum Temperatura: 5,0 um 271071
20 um Errore di (20+10)°C 7,0 pm 26-10°%-L
A quadrante L Senza <1000 mm
50 pm indicazione compensazione 7,0 pm 26-10°-L
100 pum della temperatura 12 um 22.106.L
1um 4,0 um 28-106.L
Digitali 10 um 7,0 um 26-106.L
100 pm 68 um
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

i ita di f Condizioni - Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando ” Campo di misura f Metodo/Procedura Sede
: Additional Uncertainty _
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
(continua)
0,1 pm 0,6 um 13-10°6-L
Digitali 1,0 um 0,8 um 13-10°6-L
10 ym 6,0 um 9,0-10°.L
20 pm Temperatura: 12 pm 6,0-10°6.L
. Errore di (20£1)°C
A nonio 50 um indicazi Senza <1000 mm 14 pm 6,0-105.L A, EXT
Indicazione compensazione
100 pm della temperatura 29 pm
10 um 3,0 um 11-106-L
A quadrante 20 um 6,0 um 9,0-10°C.L
Calibri &
per la misurazione di altezze 50 um 14 um 6,0-10>L ?3’;'2';’\‘2'(?101
.10-6. :
Altimetri 0.1um 0,6 M 20-10°.L
A nonio 1,0 um 0,8 um 20-106.L
10 um 6,0 um 14-106-L
20 pm Temperatura: 12 um 12-10°.L
Errore di (20£5)°C
A quadrante 50 um indicazi Senza <1000 mm 14 pm 11-10°6-L EXT
Indicazione compensazione -
100 pm della temperatura 29 pm 6,0-10°-L
10 ym 3,0 um 18-106-L
Digitali 20 um 6,0 um 16-106-L
50 um 14 pm 11-106-L
(continua)
9/13

ACCREDIA

Dipartimento
Laboratori di taratura

Allegato n. 00313LAT/019-ALL
Annex n.

Aggiornato in data 21-03-2025
Updated on



(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: calibri e micrometri” (SLN-16)

izioni Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando a%r;ﬂ:?r%'?' Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
(continua)
0,1 pm 0,6 um 33-10°%-L
Digitali 1,0 um 0,8 um 33-10°%-L
10 um 6,0 um 16-10-L
Calibri 20 pm T(gggelfg;{fgi 12 pm 24-10%.L
per la misurazione di altezze | A nonio 50 pum . %‘frore. di Senza <1000 mm 14 um 23.10%.L IR ENSO EXT
Altimetri Indicazione compensazione " '
100 pm della temperatura 29 pm 16-10°-L
10 um 3,0 um 31-10°6.L
A quadrante 20 um 6,0 um 29-106.L
50 um 14 pm 23-10°6.L
10/13
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-17) Strumenti manuali: comparatori e trasduttori

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Ua U2
0,1 pm 0,6 pm 7,0-106-L
0,5 um 0,6 pm 7,0-106-L
1um 0,7 um 6,0-10°6.L
2 um 0,7 um 6,0-106.L
Analogici 5um 0,9 um 4,0-106-L
10 um 1,3 um 4,0-106-L
20 pm Temperatura: 3um
Comparatori e Errore di (20t 1)°C
trasduttori lineari 50 um PR Senza <100 mm 6 um UNI EN ISO 463:2006 A
indicazione :
ad asta 00 compensazione della
100 pm temperatura 12 pm
0,01 pm 0,6 um 6,4-10C.L
0,1 um 0,6 um 7,0-108.L
0,5 um 0,7 um 6,0-108-L
Digitali
1um 0,9 um 4,0-106-L
10 pm 6 um
100 pm 58 um

(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: comparatori e trasduttori” (SLN-17)

Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura U:g:g:; Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Additional parameters Measurement range s Us Method / Procedure Location
(continua)
0,5 um 0,6 um 7,0-10°%-L
1um 0,7 um 6,0-10°5-L
2 um 0,7 um 6,0-106-L
o 5 um 0,9 um 4,0-10°%-L UNI EN ISO
Analogiel 10 pm 1,3 um 4,0-10°-L 9493:2010
Comparatori e 20 um Temperatura: 3um
trasduttori 50 pm _Errore di Q‘éinlz)a ¢ <100 mm 6 um A
aleva 100 pm indicazione compensazione della 12
temperatura pm
0,1 um 0,6 um 7,0-10C.L
0,5 um 0,7 um 6,0-10C.L
Digitali 1pm 0,9 pm 4,0-10°.L PR
10 pm 6 um
100 pm 58 um
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuale: comparatori e trasduttori” (SLN-17)

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Ui U2
(continua)
10 pm 2,0 um
20 um 3,0 um
Analogici ) UNI EN ISO 463:2006
] 50 pum Temperatura: 6,0 pm
Comparatori e Errore di tra 10 °C e 30 °C
trasduttori lineari 100 pm indicazione Senza <25 mm 12 um
ad asta compensazione della

5 um temperatura 3,0 um

Digitali 10 pm 6,0 um PEVPRYS
100 pm 58 um

EXT

10 pm 2,0 um

. 20 pm 3,0 um UNI EN ISO

Analogici - . 9493-2010

50 um e?pgfatgga-c 6,0 um :
. . tral10°Ce30°
Compl)a\:atorl 100 pm inI(Ejrirorzei dr: Senza <25 mm 12 pm
aleva cazione compensazione della

5pm temperatura 3,0 um

Digitali 10 pum 6,0 um PR
100 pm 58 um

Fine della tabella / End of annex
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